Zmluva o die
ﬂﬂ_awtaﬁaﬁckégaﬁgﬁéf

ZMLUVA

odielo

S

astové zar

iadenie

d

O DIELO

uzatvorend v zmysle § 536 a nasl. Zdkona ¢. 513/1991 Zb. Obchodného zdkona
medzi tymito stranami:

Objednavatel:

Obchodné meno:
Sidlo:

Zastupeny:

1€o:

DIC:

I DPH:

Bankové spojenie:

Cislo Gctu IBAN:

SWIFT:

Povereny jednat vo finanénych otazkach a pri rieSeni sporov:
Tel.:

Fax:

E-mail:

Povereny jednat v obchodno-technickych otazkach:
Tel.:

Fax:

E-mail:

Zapisany:

( dalej aj ,,objednavatel” alebo ,,zmluvna strana“)

Zhotovitel:

Obchodné meno:

Sidlo:

Zastupeny:

1¢o:

I€ DPH / DIC:

Bankové spojenie:

Cislo actu:

IBAN:

SWIFT:

Povereny jednat v obchodno-technickych otazkach:
Tel.:

Fax: -

E-mail:

Zapisany: u KS v Brné, oddil C, vlozka 9119

( dalej aj ,,zhotovitel” alebo ,,zmluvna strana“)

Prea

CRT ELECTRONIC s.r.0.

¢. 1080

029 57 Oravska Lesna - SK

Miloslav Czurilla — konatel

31634 303

2020427288

SK2020427288

Slovenska sporitelfia, a.s.

SK46 0900 0000 0000 5417 5033
GIBASKBX

Ing. Martin Sipos — riaditel

+421 43 55066 36, +421 911 208 911
+421 43 55066 99
martin.sipos@crt.sk

Franti$ek Vrabel — projektovy manazér
+421 43 55066 63, +421 911 207 911
+421 43 55066 99
frantisek.vrabel@crt.sk

v Obchodnom registri Okresného stdu Zilina, oddiel: Sro, viozka
€. 2800/L

AMTECH, spol. s r.o.

Bohuslava Martin 941/41b, 602 00 Brno
Radek Nekarda - jednatel

47905085

CZ47905085

UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.
2104173837/2700

CZ76 2700 0000 0021 0417 3837
BACXCZPP

Nikola Hrbek — sales manager

+420 541 225 215

nikola.hrbek@amtech.cz

mbula

Zmluvné strany uzatvaraju tGto zmluvu na zéklade vysledku zaddvania zdkazky s ndzvom zékazky Cast 3: ,2D automatické

Sablénové pastové zariadenie,”
a doplneni niektorych zdkonov v platnom zneni ako obchodnd
Zhotovitel berie na vedomie, Ze realizacia predmetu zmluvy po

v

vsulade ustanoveniami zdkona ¢&. 343/2015 Z.z. o verejnom obstardvani a o zmene

verejna sutaz.
dfa ¢l. | tejto zmluvy bude financovand na zéklade uzatvorenej

Zmluvy o poskytnuti nendvratného finanéného prispevku reg.¢. 78/2020-2060-2230-V653 (dalej aj ,zmluva o poskytnuti
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NFP“) v ramci Opera¢ného programu Integrovand Infrastruktura, ktord stanovuje zmluvné podmienky, prava a povinnosti
objednavatela ako prijimatela nendvratného finanéného prispevku (dalej aj ,NFP“) a riadiaceho orgdnu (Ministerstvo
dopravy a vystavby Slovenskej republiky) ako poskytovatela pri poskytnuti NFP zo strany poskytovatela prijimatefovi.

I. Predmet zmluvy

1. Zhotovitel sa zavazuje na svoje naklady a nebezpecenstvo, pri reSpektovani vSeobecne zavaznych pravnych predpisov,
vratane prisluinych technickym noriem, platnych na izemi Slovenskej republiky a Eurépskej Unie, v sulade s technickou
$pecifikaciou zariadenia a technoldgie, ktord je prilohou €. 1 tejto zmiuvy (dalej aj Opis predmetu zékazky) a podfa
poziadaviek a pokynov objednavatela, dodat a nainstalovat pre objednévatela zariadenie - 2D_automatické $ablénové
pastové zariadenie, vratane montdzZe celého zariadenia a technoldgie, jeho instalacie, montdze a dodavky elektrocasti,
rozvadzacov a softvéru, projektovej dokumentacie, vychodiskovej elektrickej revizie, odovzdavacej dokumentdcie,
technickej podpory, vratane uvedenia zariadenia a technoldgie do funkénej prevadzky, ispe$ného vykonania skusobnej
prevadzky a zaskolenia pracovnikov objedndvatela odborne spdsobilymi osobami o obsluhe a udribe zariadenia
a technoldgie (dalej aj , dielo”).

2. Zhotovitel prehlasuje, Ze je opravneny a odborne spdsobily na vykonanie diela a pri vykonavani diela sa zavazuje
postupovat s odbornou starostlivostou.

3. Objedndvatel sa zavidzuje, e riadne avCas vykonané dielo prevezme azaplati za jeho zhotovenie zhotovitefovi
dohodnutud cenu za dielo.

Il. €as plnenia

1. Zhotovitel sa zavézuje vykonat dielo pre objednavatela v rozsahu uvedenom v ¢l. 1. ods. 1 tejto zmluvy do 12 tyZdiov

od vystavenej objednévky zo strany kupujiceho na cely predmet zékazky, resp. ak sa zmluvné strany dohodli inak, teda
po Castiach.

2. Povinnost zhotovitefa vykonat dielo podfa ods. 1 tohto ¢ldnku sa povaiuje za splneni aZz prevzatim diela
objednévatefom po tGspesnom vykonani skiSobnej prevadzky bez vad a podpisanim protokolu o odovzdani a prevzati
diela objednavatefom.

1Il. Cena za dielo a platobné podmienky

1. Cena za dielo v rozsahu podfa &l. I. tejto zmluvy je dohodnuta zmluvnymi stranami ako cena pevnd, konecna a zévdzna
vo vyske: .

Cena bez DPH: 100 000,00 EUR, slovom stotisic eur a nula eurocentov
Sadzba DPH: 0 %

Suma DPH: 0,00 EUR, slovom nula eur a nula eurocentov

Cena celkom s DPH: 100 000,00 EUR, slovom stotisic eur a nula eurocentov

2. Prvu &ast ceny za dielo vo vyske 30% z ceny za dielo, t.j vo vySke 30 000,00 EUR bez DPH, sa objednavatel zavazuje
zaplatit zhotovitefovi po podpise tejto zmluvy obidvomi zmluvnymi stranami, na zaklade dariového dokladu (faktury),
vyhotoveného zhotovitefom, ktory bude splatny do 30 dni odo dria dorucenia faktury objednavatefovi.

3. Druhu ¢ast ceny za dielo vo vy3ke vo vy$ke 30% z ceny za dielo, t.j vo vySke 30 000,00 EUR bez DPH, sa objednavatefl
zavizuje zaplatit zhotovitefovi po doruéeni zariadenia do miesta pinenia a po podpise zéznamu o doruceni, na zaklade
dafiového dokladu (faktiry), vyhotoveného zhotovitefom, ktory bude splatny do 30 dni odo diia dorucenia faktury
objednévatelovi. Prilohou faktiry bude zdznam o doruceni zariadenia podpisany obidvoma zmluvnymi stranami.
Zaznam o dorudeni zariadenia sa nepovazuje za protokol o odovzdani a prevzati diela.

4. Tretiu ¢ast ceny za dielo vo vy$ke 40% z ceny za dielo, t.j vo vy$ke 40 000,00 EUR bez DPH, sa objedndvatel zavdzuje
zaplatit zhotovitelovi po prevzati diela objednavatefom po GspeSnom vykonani skiSobnej prevadzky bez vad a po
podpisani protokolu o odovzdani aprevzati diela objednavatefom, na zaklade dafiového dokladu (faktuiry),
vyhotoveného zhotovitefom, ktory bude splatny do 30 dni odo diia dorucenia fakttiry objednavatefovi. Prilohou faktiry
bude protokol o odovzdani a prevzati diela podpisany objednavatefom.

5. Faktira vyhotovena zhotovitefom musi spliiat vietky ndlezitosti dariového dokladu v zmysle prislusnych pravnych
predpisov Slovenskej republiky. Zhotovitel berie na vedomie, ze dielo je spolufinancované zo $trukturéalnych fondov EU
a SR SR. Sprievodny text fakttry musi obsahovat aj nasledovné néleZitosti:

Predmet faktury: ,,2D_automatické Sablonové pastové zariadenie”

Nazov projektu: ,Inteligentné inovacie vo vyrobe CRT ELECTRONIC s.r.0.”
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10.

11.

Objednévatel je opravneny fakturu, ktora nespliia vietky nalezitosti dariového dokladu v zmysle prislu$nych pravnych
predpisov Slovenskej republiky, alebo ktord neobsahuje dohodnuté néleZitosti, alebo ktord obsahuje nespravne tdaje
alebo je neuplna, alebo ktora neobsahuje dohodnuté prilohy, alebo ktorej prilohy obsahuji nesprévne alebo netplné
tdaje, vratit zhotovitelovi na opravu do 5 pracovnych dni odo diia jej prevzatia. Splatnost faktdry vratenej na opravu
sa predliuje odobu pocitani od vratenia faktury zhotovitefovi na opravu po prevzatie opravenej faktury
objednavatefom.

V dohodnutej cene za dielo st zahrnuté aj naklady na prepravu zariadenia do miesta pinenia, balné a poistenie predmetu
zariadenia pocas prepravy na miesto pinenia, montaz a instaldcia zariadenia, uvedenie zariadenia do funkénej prevéadzky
bez vad, odovzdanie kupujicemu opravnenou osobou potvrdenu reviznu spravu na zariadenia o jeho spravnom
pripojeni do elektrickej siete, zaskolenie pracovnikov objednavatefa odborne spdsobilymi osobami o obsluhe a tdribe
zariadenia a technolégie a vSetky naklady potrebné k vykonaniu diela podla tejto zmluvy, technickej pecifikdcie diela a
vSeobecne zdvaznych pravnych predpisov, vratane prisludnych technickym noriem, platnych na Gzemi Slovenskej
republiky a Eurépskej tinie. O zaskoleni pracovnikov objednévatefa bude vyhotoveny osobitny protokol.

IV. VSeobecné dojednania

Zhotovitel sa zavdzuje, Ze na vykonanie diela pouZije materialy, suciastky a zariadenia, ktoré su kvalitné, nové, a ktoré
st v stilade so véeobecne zavaznymi pravnymi predpismi a technickymi normami platnymi na izemi SR a EU, a v stlade
s technickou Specifikdciou zariadenia a technoldgie.

Ak dielo nesplfia vlastnosti alebo parametre uvedené v technickej $pecifikécii zariadenia a technoldgie alebo vo
vieobecne zavaznych pravnych predpisoch a technickych normach platnych na izemi SR a EU, dielo nie je vyhotovené
riadne a objednavatel nie je povinny takto vyhotovené dielo prevziat a zaplatit zhotovitelfovi cenu za dielo.

Zhotovitel podpisom tejto zmluvy potvrdzuje, Ze od objednédvatefa nepozaduje nijaké Gpravy miesta plnenia a aniinu
st¢innost pri in3talacii a uvedeni zariadenia do funkénej prevédzky.

Zhotovitel je povinny vykonat dielo s odbornou starostlivostou riadne av&as, v sulade s technickou 3pecifikaciou
zariadenia a technoldgie, v sulade s ustanoveniami tejto zmluvy a v stlade so vieobecne zavaznymi pravnymi predpismi
a technickymi normami platnymi na Gizemi SR a EU.

Ak zhotovitel alebo osoby nim poverené vstupia v suvislosti s plnenim predmetu tejto zmluvy do aredlu objednévatela
v Oravskej Lesnej, st povinni dodrZiavat vnatorné predpisy vydané objednavatefom, a to najmé zdrziavat a pohybovat
sa iba v priestoroch povolenych objednavatefom (objednavatel o tychto priestoroch oboznami zhotovitela pocas
Skolenia BOZP objednavatefom) dodrziavat zakaz konzumécie potravin vo vyrobnych priestoroch a zakaz fajcenia, zdkaz
pozivania alkoholickych napojov a inych omamnych latok, dodrZiavat zékaz manipulovania so strojmi, dodrZiavat zasady
nakladania s odpadom a dodrziavat povinnost pouzivat ochranné pomdcky. Zhotovitel bude obozndmeny s vnitornymi
predpismi objedndvatefa a nasledne zodpovedd za oboznamenie sa nim poverenych oséb s predpismi podfa
predchadzajicej vety.

Zhotovitel je povinny poucit pracovnikov objednavatela o BOZP pri pouzivani zariadenia.

Zhotovitel zodpoveda za bezpeénost a ochranu zdravia vlastnych pracovnikov a vietky pripadné $kody spdsobené
svojou ¢innostou.

Ak by v dosledku porusenia, zanedbania alebo nespinenia akejkolvek povinnosti zhotovitefa pri vykonavani tohto diela
doslo k ulozeniu sankcie, pokuty alebo akéhokolvek iného druhu finan¢ného postihu objedndvatefovi, zhotovitel sa
zavézuje sumu rovnajlicu sa tymto ulozenym sankcidm, pokutdm alebo inym formém postihu uhradit objednavatefovi
do 15 dni potom ako objednavatel doruci zhotovitefovi dariovy doklad (fakturu) a vyzvu na Ghradu tychto sankcii, pokut
alebo inych foriem postihu.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zhotovitel nie je opravneny, bez predchadzajiceho pisomného suhlasu objednavatela,
postupit na tretiu osobu alebo zaloZit akukolvek pohfaddvku voli objednavatelovi, vzniknutd na zéklade alebo v
suvislosti so zavizkovo-pravnym vztahom zalozenym touto zmluvou.

Predavajlci je povinny strpiet vykon kontroly/auditu/kontroly na mieste suvisiaceho s doddvanym tovarom, stavebnymi
pracami a sluzbami, kedykolvek pocas platnosti a ucinnosti Zmluvy o poskytnuti NFP, a to oprdvnenymi osobami na
vykon tejto kontroly/auditu a poskytnat im vietku potrebnd suginnost.

Zhotovitel, ak mé v zadujme zadat vykonavanie ¢asti diela subdodavatefom, je povinny pri podpise tejto Zmluvy uviest
udaje o vietkych znamych subdodévatefoch, Gidaje o osobe oprévnenej konat za subdodédvatela v rozsahu meno a
priezvisko, adresa pobytu, datum narodenia. Zoznam subdodavatefov zadefinovanych pri podpise tejto zmluvy, s
uvedenim predmetu a rozsahu subdodavok, sa stane prilohou €. 3 tejto zmluvy. Zhotovitel, ak bude mat zaujem zadat
vykonavanie Casti diela dalSiemu subdodévatelovi, ktory nebol definovany v zozname pri podpise tejto zmluvy, resp. ak
bude mat zdujem zmenit subdodévatela, uvedeného v zozname pri podpise zmluvy, pocas plnenia predmetu tejto
zmluvy, méze tak urobit aZ po pisomnom odsuhlaseni objedndvatefom. Zmenu subdodévatefa oznami objednévatelovi
pred vykonanim zmeny. Doplnenie subdoddavatela, resp. zmena subdoddvatefa sa po pisomnom odsihlaseni
objednavatefom zapi$e do zoznamu subdodavatefov, ktory je prilohou €. 3 tejto zmluvy.
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12.

13.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze ak zhotovitel ma povinnost zdpisu do Registra partnerov verejného sektora podfa zakona
¢. 315/2016 Z.z. o registri partnerov verejného sektora (dalej aj ,zakon o RPVS”), je povinny byt zapisany v Registri
partnerov verejného sektora pocas celej doby trvania tejto zmluvy. Zmluvné strany sa zéroveri dohodli, Ze ak
subdodavatel ma povinnost zapisu do Registra partnerov verejného sektora podfa zdkona o RPVS, zhotovitel je povinny
zabezpedit, aby tento subdoddvatel bol zapisany v registri partnerov verejného sektora pocas celej doby trvania tejto
zmluvy. Ak zhotovitel alebo subdodévatel, ktori maju povinnost zapisu do Registra partnerov verejného sektora podfa
zakona o RPVS, nebudu zapisani v registri partnerov verejného sektora alebo budd vymazani z registra partnerov
verejného sektora pocas trvania zmluvy, objedndvatel je opravneny od tejto zmluvy odstipit. Ak zhotovitel alebo
subdodavatel, ktori maju povinnost zépisu do registra partnerov verejného sektora podfa zdkona o RPVS, nebudd
zapisani v Registri partnerov verejného sektora alebo budi vymazani z Registra partnerov verejného sektora pocas
trvania zmluvy, zhotovitel sa zavézuje zaplatit objednavatelovi oficidine preukazani zmluvnu pokutu vo vyske, ktora sa
bude rovnat hodnote sankcie uplatnenej zo strany riadiaceho organu (Ministerstvo dopravy a vystavby Slovenskej
republiky) alebo zo strany sprostredkovatelského organu (Ministerstvo hospodarstva Slovenskej republiky) na
objedndavatela a to za kazdého zhotovitela a subdodavatela samostatne.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zhotovitel je povinny na pisomné poziadanie predloZit objednévatelovi vietky zmluvy so
subdodavatelmi, a to najneskér do 3 pracovnych dni od dorucenia vyzvy objednavatela zhotovitefovi.

V. Miesto pinenia

Miestom vykonania diela je aredl objednavatela nachddzajuci sa na adrese 029 57 Oravskd Lesna ¢. 1080.

VI. Odovzdanie a prevzatie diela

Zhotovitel pisomne ozndmi objednavatelovi najmenej 3 dni vopred, kedy uvedie zariadenie a technoldgiu do funkénej
prevadzky.

Po instaldcii a uvedeni zariadenia a technoldgie do funkénej prevadzky bude prevedena skisobna prevadzka zariadenia
a technoldgie vich pracovnom rezime v trvani 2 tyZdriov. O zaliatku skiSobnej prevddzky bude spisany osobitny
zaznam.

Odovzdanie a prevzatie diela sa uskutoéni po UspeSnom prevedeni skuSobnej prevadzky bez védd na zaklade
odovzdavacieho a preberacieho konania so spisanim protokolu o odovzdani a prevzati diela, ktory bude podpisany
osobami opravnenymi konat za zhotovitefa a objednévatefa.

Ak pocas skisobnej prevadzky alebo pri preberani diela objedndavatel zisti, Ze dielo ma vady, dielo nie je povinny
prevziat, okrem pripadov uvedenych v ods. 5 tohto ¢lanku. Objednavatel a zhotovitel vyhotovia zépis o zistenych
vadach, v ktorom si dohodnu spdsob a termin ich odstranenia. Zhotovitel po odstraneni tychto vad ma povinnost dielo
odovzdat a objednévatel je povinny dielo bezodkladne prevziat.

Objednévatel dielo prevezme, ak toto ma ojedinelé drobné nedostatky a nedorobky, ktoré nebrénia alebo nestazuju
uzivanie diela a neznizuju jeho hodnotu, pricom na preberacom konani dohodne so zhotovitefom lehotu na ich
odstranenie. Objednévatel nie je povinny dielo prevziat, ktoré ma vady braniace jeho riadnemu alebo bezpe¢nému
uzivaniu.

Obojstrannym podpisanim protokolu o odovzdani a prevzati diela sa povazuje dielo za vykonané a tymto okamihom
prechéddza na objednévatela nebezpecenstvo vzniku Skody na diele.

Zhotovitel je povinny spolu so zariadenim odovzdat objedndvatefovi aj vietky doklady, ktoré sa na zariadenie vztahuju
v zmysle predpisov SR a EU, ES vyhlasenie o zhode, ndvod na obsluhu a udrzbu zariadenia (v listinnej a elektronickej
forme) a dal3ie doklady, na dodani ktorych sa zhotovitel zaviazal v tejto zmluve alebo ktort st uvedené v technickej
Specifikdcii zariadenia a technolégie.

Miestom odovzdania diela je prevadzka objedndvatefa nachddzajtica sa na adrese 029 57 Oravska Lesna €. 1080.

VII. Zaruka a zodpovednost za vady diela

Zhotovitel poskytuje objednavatefovi na vykonané dielo zaruku zariadenia v trvani 24 mesiacov, pokial vyrobcovia
jednotlivych komponentov neudévaju dihsiu zaruént dobu.

Zaru¢na doba zadina plynit dilom podpisania protokolu o odovzdani a prevzati diela objednavatefom.

Zhotovitel zodpoveda za to, Ze dielo bude spdsobilé na pouZitie uréené jeho ucelom pouzitia a zachova si technické
parametre a vlastnosti uvedené v tejto zmluve a v technickej $pecifikacii zariadenia a technolégie, a to do posledného
dnia zaruénej doby. Zhotovitel je povinny potas zaruénej doby vzniknuté vady odstranit na poziadanie objednavatefa

Zmluvné strany sa dohodli pre pripad vady diela, Ze pocas zédru¢nej doby ma objednavatel prévo poZadovata zhotovitel
povinnost bezplatne odstranit vady, na ktoré plati zaruka.
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Objednavatel sa zavizuje, Ze ozndmenie vad ( reklamdciu ) bude vykonévat pisomne, e-mailom na e-mailovi adresu
servis@amtech.cz alebo faxom. Reklamdcia musi obsahovat popis vady.

Zhotovitel sa zavizuje reagovat na oznamenie reklamovanej vady do 24 hodin od jej ozndmenia zhotovitelovi podfa
ods. 5 tohto ¢&lanku. V pripade, Ze vada brani uZivaniu diela, zhotovitel je povinny zalat s odstrafiovanim tejto vady
bezodkladne od ozndmenia tejto vady zhotovitefovi, pricom v tomto ozndmeni musi objednavatel uviest, Ze ide o vadu,
ktora brani uzivaniu diela.

Zhotovitel sa zavizuje odstranit vady ozndmené objedndvatefom najneskdr do 5 kalendérnych dni od ich ozndmenia
objednavatefom sposobom dohodnutym v tejto zmluve. V pripade, Ze vada brdni uzivaniu diela, zhotovitel sa zavazuje
odstranit tto vadu najneskér do 48 hodin od ich ozndmenia objednavatefom spésobom dohodnutym v tejto zmluve.
Ak zhotovitel neodstrani vady v uvedenych lehotédch, objednévatel je opravneny odstranit vady a nedorobky sdm alebo
ich nechat odstranit trefou osobou na naklady zhotovitefa.

Ak by v d6sledku nefunkénosti diela alebo vady diela vznikla objednavatelfovi $koda, zhotovitel sa zavazuje tuto Skodu
objednavatefovi nahradit v plnej vyske.

Zhotovitel sa zavizuje vykondvat udribu arevizie zariadenia vyzadované pravnymi predpismi alebo ndvodom na
obsluhu addribu zariadenie a pozdru¢né opravy zariadenia, ato na zdklade osobitnej pisomnej dohody
s objednavatefom.

VIil. Servisna podpora

Zhotovitel sa zavdzuje, Ze bude po instaldcii a uvedeni predmetu zmluvy o dielo do prevadzky a pocas doby
prevadzkovania zariadenia u Objednévatela, poskytovat, resp. zabezpe&ovat pre Objednavatela servisni podporu do 24
hodin od nahldsenia poruchy zariadenia v slovenskom alebo ¢eskom jazyku, t.z. bezodkladné poskytnutie odbornej
konzultdcie, diagnostiky zariadenia pomocou vzdialeného pristupu cez internet, v pripade nutnosti ale na zaklade
vzdjomnej dohody medzi Objednavatefom a Zhotovitefom vycestovanie ku zariadeniu za Gcelom poskytnutia odbornej
servisnej podpory na odstrdnenie poruchy zariadenia kompetentnym servisnym technikom komunikujiucim
v slovenskom alebo ¢eskom jazyku do lehoty 24 hodin od pisomného nahlasenia poziadavky ( napr. mailom, SMS...)
pocas 7 dni v tyzdni na vietkych troch pracovnych zmenach.

Servisnd podpora bude poskytovand, resp. zabezpetovana Zhotovitefom na zdklade objedndvky a ndklady
Objednavatela s naleZitou odbornou starostlivostou, pri reSpektovani vSeobecne zavaznych pravnych predpisov vratane
prislusnych technickym noriem platnych na uzemi Slovenskej republiky a Eurépskej Ginie v stlade s predmetom zmluvy
podfa kap. 1 tejto zmluvy.

Zhotovitel na zaklade pisomnej poZiadavky Objednavatefa predloZi podporné ddkazy o technickom a persondinom
zabezpeceni servisnej podpory — aktudlny menny zoznam kvalifikovanych servisnych technikov a objem trZieb za
poskytovanie servisnej podpory zariadeni za posledné tri roky (2018, 2019 a 2020).

IX. Odstupenie od zmluvy
Zhotovitel ma pravo pisomne odstupit od zmluvy pre podstatné porusenie zmluvnych povinnosti v tychto pripadoch:
a. akje objedndvatel v omeskani so zaplatenim ceny za dielo alebo jej €asti o viac ako 15 dni po lehote jej splatnosti.
Objednavatel ma pravo pisomne odstupit od zmluvy v tychto pripadoch:

a. akzhotovitel pri vykonavani diela porusuje ktorékolvek ustanovenie tejto zmluvy alebo véeobecne zavdzné pravne
predpisy alebo technické normy,

b. ak je zhotovitel v omeskani s vykonanim diela podfa ¢l. Il ods. 1 tejto zmluvy o viac ako 14 dni,

Zmluvné strany sa dohodli, Ze objednavatel je opravneny odstupit od tejto zmluvy bez akychkolvek sankcii aj v pripade,
ked este nedoslo k plneniu z tejto zmluvy a vysledky administrativnej finan¢nej kontroly poskytovatefa NFP neumoziiuju
financovanie vydavkov vzniknutych z obstaravania diela.

Pisomné odstupenie od tejto zmluvy je Gc¢inné diiom jeho dorucenia druhej zmluvnej strane.

X. Zmluvné pokuty

Ak zhotovitel nevykona dielo v rozsahu uvedenom v €l. 1. ods. 1 tejto zmluvy v lehote podfa €l. Il ods. 1 tejto zmluvy,
zavizuje sa zaplatit objednavatelovi zmluvni pokutu vo vyske 0,05% z ceny diela za kaidy aj zacaty defi omeskania
zhotovitefa s vykonanim diela. Zmluvna pokuta je splatna v lehote 15 dni od dorucenia vyzvy objedndvatela na Ghradu
zmluvnej pokuty. Zaplatenim zmluvnej pokuty nie je dotknuty narok objednavatefa na ndhradu Skody.

Ak zhotovitel neodstrani vadu v dohodnutej lehote podfa ¢l. VII. ods. 7 tejto zmluvy, zavdzuje sa zaplatit objednavatefovi
zmluvnu pokutu vo vySke 200,- EUR za kazdy aj zaCaty defi omeskania zhotovitela s odstranenim tejto vady. Zmluvna

Strana5z7



pokuta je splatna v lehote 15 dni od doruéenia vyzvy objedndvatefa na Ghradu zmluvnej pokuty. Zaplatenim zmluvnej
pokuty nie je dotknuty narok objednavatefa na nahradu $kody.

V pripade omeskania objednavatela so zaplatenim ceny za dielo alebo jej €asti podfa &lanku Ill. tejto zmluvy, je
objednévatel povinny uhradit zhotovitefovi zmluvni pokutu vo vySke 0,05%, zo sumy, sktorou je objednavatel
v omeskani, a to za kaidy aj zalaty deri omeskania. Zmluvna pokuta je splatna v lehote 15 dni od doruéenia vyzvy
zhotovitefa na thradu zmluvnej pokuty.

XI. Licencia

Zhotovitel ako vykondvatel majetkovych prav neodvolatefne udefuje objednavatefovi vyhradnu licenciu na pouzitie
diela alebo jeho &asti vietkymi spdsobmi v zmysle ustanovenia § 19 ods. 4 zakona ¢. 185/2015 Z. z. Autorsky zakon (dalej
aj ,Autorsky zdkon“), a to aj nad rozsah ucelu zmluvy, a to v Casovo, vecne a Uzemne neobmedzenom rozsahu.
Objednavatel je opravneny vykonat aj akékolvek Gpravy a prepracovanie diela (vratane jeho nehmotného a hmotného
substratu) podfa potrieb objednavatefa. Zmluvné strany sa dohodli, Ze licencia podfa tohto ¢lanku sa poskytuje
bezodplatne a bezpodmienecne.

Zhotovitel zaroveri udefuje objednavatelovi sthlas s tym, aby objedndvatel udelil k dielu sublicenciu a suhlas s
postupenim majetkovych prav dalej na tretiu osobu.

V pripade, Ze zhotovitel pouZiva pri zhotovovani diela subdodavatefa, vyhlasuje, Ze je plne opravneny udelit a udefuje
objednavatelovi majetkové prava k dielu alebo k jeho Casti a tieZ udefuje objedndvatefovi sihlas s tym, aby objednavatel
udelil k dielu sublicenciu a sthlas s postipenim majetkovych prav dalej na tretiu osobu. Zhotovitel potvrdzuje, Ze na
Ggel podfa tohto odseku ziskal vietky potrebné préava / sthlasy (t.j. predovietkym pravo udelit na tento tcel sublicenciu
a postupit majetkové prava ako aj udelit suhlas objedndvatefovi na dalSie udelenie sublicencie alebo posttpenie
majetkovych prav k dielu).

Zmluvné strany sa tiez dohodli, Ze po nadobudnuti vlastnickeho prava objedndavatela k dielu alebo k jeho &asti, nema
zhotovitel pravo podla ustanovenia § 33 ods. 5 a & 33 ods. 6 Autorského zdkona, nakolko vykon tychto prav je v rozpore
s opradvnenymi zaujmami objednavatela a zhotovitel vyhlasuje, Ze zabezpedil stihlas autora s tym, Ze nemd préva podfa
ustanovenia § 33 ods. 5 a § 33 ods. 6 Autorského zdkona, ak sa vyzaduje.

XIl. Dorucovanie

Zmluvné strany tejto zmluvy st povinné pisomne sa navzajom informovat o zmene udajov uvedenych v zahlavi tejto
zmluvy. V pripade, Ze niektora zo zmluvnych stran tejto zmluvy nesplni svoju povinnost pisomne ozndmit zmenu svojej
adresy, za spravnu adresu sa bude povaZovat poslednda adresa pisomne oznamend a doru¢end ostatnym uGcastnikom
tejto zmluvy podfa tejto zmluvy a ak ku takémuto ozndmeniu nedoslo, za spravnu adresu sa bude povazovat adresa
ucastnika tejto zmluvy uvedena v zéhlavi tejto zmluvy.

Pisomnost doru¢ovana podfa tejto zmluvy sa povaZuje za dorucenu ucastnikovi tejto zmluvy aj v pripade ak:

a. pisomnost zasieland ucastnikovi tejto zmluvy na poslednd znamu adresu sa vrati s tym, Ze adresat nie je znamy,
ato dilom vratenia zasielky Gcastnikovi tejto zmluvy, ktory ju odoslal, a to aj vtedy ak sa dotknuty ucastnik
o dorucovani pisomnosti nedozvie, alebo

b. siju Gcastnik tejto zmluvy neprevezme, a to diiom vratenia zasielky ucastnikovi zmluvy, ktory ju odoslal, alebo

c. ju utastnik tejto zmluvy odoprel prijat, a to diiom tohto odopretia.

Xill. Ostatné ustanovenia

Zmluvné strany sa dohodli, Ze pravne vztahy sivisiace s plnenim tejto zmluvy sa budu riadit prislu$nymi ustanoveniami
zédkona ¢. 513/1991 Zb. Obchodnym zdkonnikom Slovenskej republiky a ostatnymi vieobecne zavaznymi pravnymi
predpismi Slovenskej republiky, ak nie je pisomne dohodnuté inak.

V3etky spory vyplyvajlice z tejto zmluvy alebo s touto zmluvou suvisiace, vratane sporov o jej platnost, vyklad, alebo
zrusenie, budu rieSené pred slovenskymi vSeobecnymi sidmi.

Ak sa preukaze, Ze niektoré z ustanoveni tejto zmluvy (alebo ich &ast) je neplatné alebo neucinné, takato neplatnost
alebo neuginnost nemd za nasledok neplatnost alebo netcinnost dalich ustanoveni tejto zmluvy (alebo zostavajucej
¢asti dotknutého ustanovenia), alebo samotnej zmluvy. V takomto pripade sa objednavatel a zhotovitel zavazuju bez
zbytoéného odkladu nahradit takého ustanovenie (jeho ¢ast) novym tak, aby bol zachovany tcel, sledovany uzavretim
zmluvy a dotknutym ustanovenim.

Tato zmluva nadoblda platnost diiom jej podpisu opravnenymi zdstupcami obidvoch Strdn. Zmluva nadobudne
uéinnost iba v pripade kladného vysledku administrativnej kontroly verejného obstaravania, tzn. iba v pripade dorucenia
Spravy z administrativnej kontroly verejného obstardvania, v ktorej Poskytovatel NFP deklaruje, Ze neidentifikoval
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nedostatky, ktoré by mali alebo mohli mat vplyv na vysledok VO alebo v rédmci ktorej Objednévatel sthlasil s vy$kou ex
ante finan¢nej opravy uvedenej v navrhu sprévy z kontroly a spinil podmienky na uplatnenie ex ante finan¢nej opravy
podfa MP CKO ¢. 5.. Po dodrzani tohto postupu Zmluva nadobudne u¢innost diiom nasledujicim po dni dorucenia
prévoplatnej sprévy z kontroly VO Objednévatefovi. V pripade zédporného vysledku administrativnej kontroly tejto
Zmluvy Poskytovatefom NFP sa zmluvné strany dohodli, Ze tato zmluva sa od pociatku zrusuje. Zhotovitel vyhlasuje, Ze
si neuplatni u Objedndvatela Ziadny narok na pripadnu vzniknutt Skodu.

Zmenu alebo doplnenie mézu zmluvné strany vykonat vyluéne pisomnym dodatkom k zmluve, podpisanym obidvoma
zmluvnymi stranami.

Zmluva je vyhotovena v dvoch exempldroch, pricom kazda zo zmluvnych stran obdrzi jedno vyhotovenie.

\" 0255”’4‘ dna JQOIQD24 V Brné dna 23.9.2021

Za zhotovitela:

ELECTRONIC s.r.o0.

29 57 Oravska Lesna 1080
’ 50 66 00 @
Tel/fax: 043-55066 99

2

Prilohy:

Opis predmetu zakazky s technickymi parametrami zariadenia, technicky list zariadenia a kompletnd konfiguracia
zariadenia

Navrh na plnenie kritérii

Zoznam subdodavatelov / ak je relevantny/
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Priloha ¢. 1 Opis predmetu zakazky

Opis predmetu zakazky + Technické parametre

1. Zast zakazky:

Nézov zékazky: ,2D_automatické €ablénové pastovacie zariadenie”

Obchodny nazov zariadenia: MOMENTUM i1 100

Vyrobca: ITW EAE

PoZadovany technicky parameter, resp. poZzadované vybavenie

Hodnotenie

Technicky parameter, resp.
vybavenie zariadenia

Pastovaci format — rozmery DPS (doska plo$ného spoja) min. 80 x 50mm, max. 510 x

ano Sirka <50mm + 2510mm,
510mm dfzka <50mm + >610m
technicky list (strana ¢islo
Dospecifikovanie poZiadavky: 11)
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie hodnoty
pastovacieho formdtu - rozmerov DPS v nasledovnom intervale:
&irka <80mm + 2510mm, dlka <50mm + 2510mm, alebo
<80mm (Sirka) x S50mm (df2ka) a 2510mm (Sirka) x 2510mm (dizka)
Hrabka DPS od €0,2mm az > 5 mm ano 0,2 mmai5mm
technicky list (strana Cislo
Dospecifikovanie poZiadavky: 11)
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie hodnotu
hrabky DPS v intervale od minimdlne 0,2mm vrdtane do viac ako 5mm vrdtane bez
pouZitia dodatocnych pripravkov na upevnenie DPS
Min. volny priestor zo spodnej strany DPS pocas pastovania 220mm ano 25,4 mm
technicky list (strana ¢islo
Dospecifikovanie poZiadavky: 12)
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie hodnotu
min. Volného priestoru zo spodnej strany DPS viac ako 20mm vrdtane
Max. hmotnost DPS 21kg éno Max 4,5kg
technicky list (strana ¢islo
11)
Velkost rdmu pastovania min. 450 x 450mm a menej, max. 736 x 736mm a viac ano Ano
Max 737 mm x 737 mm
technicky list (strana ¢islo
13)
Prechod DPS cez zariadenie v dopravnikovom systéme z fava do prava a zapojenie do ano ano
linky (IN-LINE).
Automatické nastavenia Sirky vnitorného dopravnika zariadenia ano ano
Systém podpory DPS v pracovnom priestore pastovacieho zariadenia formou : 4no/nie Ano, stroj ma systém
e  podpornych magnetickych kolikov s automatickym systémom rozloZenia podpory DPS v pracovhom
magnetickych kolikov, resp. priestore pastovacieho
e vékuovych podpornych kolikov zariadenia formou
vakuovych
Dospecifikovanie poZiadavky: podpornych kolikov
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie, Ze
zariadenia ma: technicky list (strana cislo
1. Systém podpory DPS v pracovnom priestore pastovacieho zariadenia formou 19)
podpornych magnetickych kolikov s automatickym systémom rozloZenia
magnetickych kolikov, resp.
2. Systém podpory DPS v pracovnom priestore pastovacieho zariadenia formou
vdkuovych podpornych kolikov
Rozsah nastavenia rychlosti pohybu stierky 2200 mm/s (rozsah rychlosti = max — min ano Ano
rychlost v mmy/s) 304.8 mm/s - 0.635 mm/s
=304,165 mm/s
technicky list (strana Cislo
13)
Cas pastovacieho cyklu max. 11 sekdnd ano Ano
11 sekund

technicky list (strana ¢islo
18)

(o




Priloha ¢. 1 Opis predmetu zakazky

stieraci n6zZ...) s moZnostou ¢itania €iarovych a 2D kédov z DPS

Opakovatefnost Cmk 2 2, resp. Cpk = 1,67 ano Ano
Cpk=2

Dospecifikovanie poZiadavky: technicky list (strana Cislo

Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddza¢ uvedie konkrétne 18)

hodnoty Cm, Cmk 2 2, resp. Cp, Cpk 2 1,67 alebo predloZi dékazy z vypoctov a

hodnoteni tychto Statistickych ukazovatefov zariadeni

Max. Sirka €istiacej plochy $ablény 2 600 mm ano Ano
Max. 609,6mm
technicky list (strana ¢islo
14)

Systém sekvencného automatického Cistenia pastovacej Sablony ano ano

Systém suchého a mokrého Cistenia pastovacej $ablony ano ano

Kompletné softvérové vybavenie zariadenia na pripravu, programovanie, ano/nie Ano

optimalizaciu, monitorovanie a vyhodnocovanie procesu Benchmark Software

Modul pre monitorovanie a $tatistické spracovanie tidajov, automatické spracovanie ano/nie

a vyhodnotenie SPC Gdajov z procesu pastovania technicky list (strana ¢islo

Moznost tvorby réznych reportov, sledovanie kvalitativnych trendov mnoistva pasty ano/nie 2)

Programovanie pastovacieho zariadenia OFFLINE / ONLINE ano ano

Synergické a pokrodilé inteligentné rieSenie / Kyber-fyzikalne systémy (CPS) — ano ano

komunikaéné softvérové rozhranie stroja kompatibilné s automatickym kontrolnym

systémom po pastovani 3D SPI (3D Solder Paste Inspection Machine) pre automatické

riadenie a Upravu procesu pastovania na zéklade spatnej vazby z 3D SPI kontroly

Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie / Autonémne manipulacné a ano ano

intralogistické zariadenia — komunikdcia SMEMA (komunikaény protokol pre

komunikdciu s inymi zariadeniami v linke, napr. komunikdcia a riadenie vstupnych a

vystupnych dopravnikov ku zariadeniu na automaticki medzioperaénu dopravu

materialu a vyrobkov po pastovani bez zésahu obsluhy zariadenia...)

Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie / Exponencialne technoldgie:

e  min. 2D opticka, bezdotykova kontrola kvality pastovania s prepojenim na ano ano

riadiaci systém stroja,
e traceability systém na vyrobok (DPS) s moznostou automatického ¢itania ano ano
Ciarovych a 2D kédov z DPS,
e  traceability systém na materidl a nastroje (spajkovacia pasta, lepidlo, $abléna, ano ano

Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie + Pokrocilé inteligentné rieSenia / Komplexné rieSenie kybernetickej bezpecnosti
zariadenia — SW ochrana voti kybernetickym utokom do riadiaceho systému stroja a programovych aplikdcii pri:

ceskom jazyku

Dospecifikovanie poZiadavky:

Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac zabezpeci
bezodkladné poskytnutia odbornej konzultdcie, diagnostiky stroja pomocou
vzdialeného pristupu cez internet, v pripade nutnosti ale na zdklade vzdjomnej dohody

e  OFFLINE a ONLINE programovani zariadenia, ano ano

e nastavovani a verifikacii nastavenia zariadenia, ano ano

e ochrana udajov z monitorovania a riadenia procesu 3D kontroly, ano ano

e vzdialenom pristupe servisu do stroja cez internet...) ano ano

Napdjanie 230V / 400V, 50 / 60 Hz, + 10% ano ~200-240V, 50/60Hz
technicky list (strana ¢islo
5)

Pripojenie na stlaeny vzduch 6 bar  1bar ano 7bar

Dospecifikovanie poZiadavky: technicky list (strana ¢islo

Plnenie tejto poZiadavky s vyhodnotenim “ANO” sa rozumie, ak je zariadenie 5)

skonstruované na pripojenie do rozvodov stlaceného vzduchu v intervale od 5 do 7bar

vrdtane

Dodanie, inStalacia a uvedenie zariadenia do prevadzky ano ano

Ndvod na obsluhu a udrzbu zariadenia éno ano

Osvedcenie o kompletnosti dodavky ano ano

Vyhldsenie o zhode podla zakona €. 264/1999 v zneni neskorsich predpisov ano ano

Znacka CE 4no

Vychodiskova sprava z prehliadky a skusky elektrického zariadenia podfa vyhlasky ano ano

508/2009 v zneni neskorsich predpisov

Zaskolenie persondlu na obsluhu a preventivnu Gdrzbu zariadenia v slovenskom alebo ano ano

ceskom jazyku

Servisnd podpora do 24 hodin od nahldsenia poruchy zariadenia v slovenskom alebo ano Ano

Viz. ptiloha seznam
servisnich technik( a objem
trieb
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medzi obstardvatefom a uchddzacom aj vycestovanie ku stroju za tucelom poskytnutia
odbornej servisnej podpory na odstrdnenie poruchy zariadenia kompetentnym
servisnym technikom komunikujucim v slovenskom alebo ¢eskom jazyku do lehoty 24
hodin od pisomného nahldsenia poZiadavky ( napr. mailom, SMS...) pocas 7dni v tyZdni
na vsetkych troch pracovnych zmendch.

Vzdialeny pristup cez internet

Dospecifikovanie poZiadavky:

Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac¢ zabezpeci
bezodkladny vzdialeny pristup do riadiaceho systému stroja cez internet za ucelom
vykonania diagnostikdcie zariadenia na zdklade vzdjomnej dohody a s pridelenim
oprdvneni na pristup medzi obstardvatefom a uchddzacom do lehoty 24 hodin od
pisomného nahldsenia poZiadavky ( napr. mailom, SMS...) pocas 7dni v tyZdni na
vsetkych troch pracovnych zmendch.

ano

ano

Zaruka 24 mesiacov

ano

ano

Datum vypracovania cenovej ponuky: 23.9.2021

Vypracoval + kontaktné udaje: Nikola Hrbek (nikola.hrbek@amtech.cz, +420 777 266 322)
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Electronic Assembly Equipment ITV [ERE

Momentum® 11100

Printing System i

s

Momentum I1I Fresh look and
innovative new features for

‘ rir - further enhancement in ease of

| use, yield, quality, productivity,

5 and versatility.

A value-pi‘iced high-performance printing solution designed to
meet the demands of high-volume production.




MPM

Meeting the
Challenges

Momentum® 11 100

EXCEPTIONAL VALUE

The Momentum® I1 100 delivers performance that one would expect to find only
in higher-priced printing machines. This hard-working printer utilizes the robust,
reliable Momentum® series platform that has been proven to be at the top of its
class in facilities around the world, yet its value pricing makes the Momentum® 11
100 an incredible bargain.

The Momentum 1I 100
is designed to meet the
Cost-efficient and featuring a modest footprint, it grows with the user; innovative

patented features can be added on or retrofitted as needed as the user’s
throughput demands grow.

ever-growing challenges
of today’s electronics
manufacturing world:
The Momentum® 11 100 can accommodate a wide range of PCB sizes from 609.6
mm X 508 mm (24" x 20") down to is 50.8 mm x 50.8 mm (2" x 2”). Momentum'’s
alignment repeatability is 11 microns @ 6 sigma, Cpk =2 with a wet print accuracy
of £17 microns @ 6 Sigma, Cpk 22.0. Tighter performance tolerances mean higher
repeatability with fewer defects. Plus, a cycle time of 11 seconds ensures moderate
to high throughput for its size. Programmable and closed-loop squeegee systems
ensure accurate and repeatable squeegee force with every print stroke; the system
auto-compensates for squeegee deflection, and no force adjustment is needed for
squeegee variations. For basic, repeatable printing quality with high yields and true
affordability, the Momentum® IT 100 has no equal.

high performance, user-
friendly, flexible, space and

operational efficient.

Momentum'’s Momentum® II 100 New Features

Patented Technology ¢ Newly designed cover set with
larger window and wider

» Paste Management System access inside the printer.

« RapidClean™ + Quick release squeegee for

» StencilVision™

» Closed-loop
SPI Print Optimizer

- Benchmark™ 5.0

faster changeover.

Adjustable stencil shelf for
flexibility handling board
varieties.

New jar paste dispenser
for increased productivity.

Solder paste roll height
and paste temperature
monitoring for yield
improvement and
traceability.

Upgraded Benchmark
GUI with customizable
production page and
Quickstart program.

Windows 10 operating system.



Momentum® 11 100

NEW Paste Height Monitor

The Paste Height
Monitor is designed to
prevent defects caused
by inadequate volumes
of paste on the stencil.
It combines advanced
software and sensor technology to accurately monitor the
paste bead for volume consistency. Upper and lower limit
roll-height monitoring eliminates insufficient or excess paste
volumes. It is a non-contact solution that can automatically
add more paste to the stencil as it is needed.

NEW Paste Temperature Monitor

-

Temperature monitoring
ensures proper paste
viscosity to avoid
bridging and voiding.
MPM patent-pending
paste temperature
monitor allows paste

to be measured in the
cartridge or on the
stencil.

Updated Benchmark™ User Interface

Easy to learn and use for the average operator, MPM’s
Benchmark software is powerful yet intuitive, and facilitates
rapid setup, assists with operational tasks, and makes
changeover quick and
e e tis —— ==l ecasy. The software

< I has been upgraded
to Windows 10 and
new production tools
and new Quickstart
===l programming to make it
-] even easier to use.

]

OpenApps™

MPM'’s OpenApps is an open architecture source code which
provides the capability of developing custom interfaces in
support of Industry 4.0 initiatives and communication with
Manufacturing Execution Systems (MES). ITW EAE is the first
SMT company to offer open software architecture.

cartridges or choose the
new patent-pending

jar dispenser. Paste

is released in precise,
measured amounts
across the stencil in a
clean, uniform bead. Deposition volumes, frequency and
placement are user programmable.

NEW Quick Release Squeegee

New quick release
squeegee blades makes
changing blades quick
and easy with no tools
required. It takes less
than 30 seconds to
change the blade.

MPM Vision System & Inspection

MPM's patented printer-
based Vision and Inspection
system is a cost-effective
way to verify print and
paste deposit results. Itis
flexible enough to handle
the complete range of today’s most challenging components.
This system measures the amount of paste covering the
target pad and compares it with the required coverage. 2D
inspection is integrated directly into the stencil printer to
provide an immediate source of data.

NEW Adjustable Stencil Shelf

Provides the flexibility to handle all stencil sizes with
a simple adjustment of the shelf. The robust design
provides better stability on all stencil sizes.

RapidClean

RapidClean is a high-speed stencil solvent cleaning innova-
tion that slashes cycle time and improves stencil cleaning
performance. RapidClean can save up to $10K USD per
annum in paper savings per printer.



Momentum 11 100 SPECIFICATIONS

BOARD HANDLING

Maximum Board Size (XxY)

© 609.6 mm x 508 mm (24" x 20")

A dedicated workholder is required for boards with an X size greater than 20"

Minimum Board Size (X x Y)

~ 50.8 mm x 50.8 mm (2" x 2")

Board Thickness
Maximum Board Weight

0.2 mm to 5.0 mm (0.008" to 0.20")
"4.5kg (10 Ibs)

Board Edge Clearance
Underside Clearance

3.0mm (0.118")
12.7 mm (0.5") standard. Configurable for
254 mm (1.0

Board Hold-Down
Board Support Methods

-_—Magnetic pins

Fixed top clamps, centernest vacuum

Optional: Vacuum side dams, vacuum pins,
support blocks, dedicated fixtures, patented
auto tooling, Quik-Tool

PRINT PARAMETERS

Maximum Print Area (X x Y)
Print Gap (Snap-off)

609.6 mm x 508 mm (24" x 20")

~ Ommto635mm (0"to025")

Print Speed 0.635 mm/s- 3048 mm/s
(0.025in/s-12in/s)
Print Force 010 22.7 kg (0 Ib to 50 Ibs)

Stencil Frame Size

VISION

737 mm x 737 mm (29" x 29")

PERFORMANCE

nt +11 mi&&ss (&66004"’)7 at 6 sigma,
Cpk 22.0*

Qualification is performed using production environment process variables; print
speed, table lift and camera movement are included in the capability figure.

Wet Print Deposit +17 microns (+0.0007") at 6 sigma,
Accuracy and Repeatability Cpk 22.0*

Based upon actual wet printing with positional accuracy and repeatability verified by
a3rd party measurement system.

Total System Alignment
Accuracy and Repeatability

11 seconds st'anga;ir N

Cycle Time

FACILITIES
Power Requirements

200 to 240 VAC (£10%) single phase @
50/60Hz, 15A

100 psi at 4 cfm (standard run mode) to 18
cfm (vacuum wipe) (7 bar @ 5 L/s to 12 L/s),
12.7 mm (0.5") OD x 9.5 mm (3/8") ID line
1494.10 mm (58.82") at 940 mm (37.0")
_transportheightes = - 0 s
14235l SOl0dH e e
11960 mm (47.09")

Air Supply Requrirriei}rgents

Height (excluding light tower)

Machine Width

508 mm (20.0")

508 mm (20.0")

797 kg (1757 Ibs)
1090.5 kg (2404 Ibs)

Minimum Front Clearance

Minimum Rear Clearance
Machine Weight
Crated Weight

Vision Field-of-View (FOV)

Fiducial Types
Camera System

10.6 mm x 8.0 mm (0.417" x 0.315")

~ Standard shape fiducials (see SMEMA
standards), pad/aperture

Single digital CAMerass — ot Lo
- MPM patented look up/down vision

MPM Printers - Built on a Solid Foundation.

* The higher the Cpk, the lower the variability with respect to the process specification limits. In a
process qualified as a 6 sigma process (i.e., one that allows plus or minus 6 standard deviations within
the specification limits), the Cpk is greater than or equal to 2.0.

Specification is subject to change without notice. Please consult factory for specifics.

ITW EAE maintains an ongoing program of product improvement that may affect design and/or price.
We reserve the right to make these changes without prior notice or liability.

Strength and stability are prerequisites for accuracy and precision when system parts are in motion and moving
about at high speed. The Momentum® IT 100's major assemblies are driven by precision ball screws, not belts,
which eliminate the need for calibrations. The worknest and camera gantry are designed for optimum motion
stability, shorter settling time, and faster board and stencil alignment. Momentum® 11 100’s rigid frame is welded
for low vibrations. This allows for higher repeatability and great reliability over time. Alignment is achieved with
minimum motion; thus the PCB travels to the stencil more quickly.

ITW EAE is a division of lllinois Tool Works, Inc. It is a consolidation of all of its Electronic Assembly
Equipment and Thermal Processing Technology. The group includes world-class products from MPM,
Camalot, Electrovert (Speedline), Vitronics Soltec and Despatch.

©2020 ITW all rights reserved. Momentum IT 100 11-20

www.itweae.com

Electronic Assembly Printers ITV [ERE



Navrh na pinenie kritérii

CRT ELECTRONIC, s.r.0.

¢. 1080,

029 57 Oravska Lesna - SK
1I€0O: 31 634 303

Identifikacné tdaje uchadzaca:

Nazov: AMTECH, spol. s r.o.

Sidlo: Bohuslava Martinti 941/41b, 602 00 Brno

ICO: 47905085

Statutar: Radek Nekarda

Tel: +420 541 225 215

Kontaktna osoba pre elektronicku aukciu: Nikola Hrbek

Emailova adresa pre elektronicku aukciu: nikola.hrbek@amtech.cz

Ponuka predkladana na Cast 3: 2D_automatické Sablénova pastovacie zariadenie

1. Aukéné kritérium:

Celkova cena v EUR bez DPH:

Cena bez DPH: 100 000,00 €
DPH 0%: 0,00 €

Cena s DPH: 100 000,00 €

2. Neaukéné kritérium:

Rozsah nastavenia rychlosti pohybu stierky 2200 mm/sekunda (rozsah rychlosti = max — min
rychlost v mm/sekunda)

Navrhovana hodnota rozsahu nastavenia rychlosti pohybu stierky v mm/sekunda: 304.8 mm/s -
0.635 mm/s = 304,165 mm/s

3. Neaukcné kritérium:

Presnost rozptylu tlaée v um

Navrhovana hodnota rozptylu tlace v um: 11 um

AMTECH, spol. s r.0.
Bohusiava Martini 941/41b
- 80200 Brmo
1C: 47905085
Amtech DIC: 247905085

V Buchlovicich, diia 23.9.2021

Podpis Statutara a peciatka

N oer
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CRT ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravsks Lesns &. 1080,
ICO: 31 634 303

LISTINA PRITOMNYCH

z rokovania valného zhromaZdenia zo diia 07.07.2020

Miesto rokovania: 029 57 Oravska Lesné &. 1080

1. spolotnost TERAMI, s.r.o., ICO: 25 581 864
zast. Laszlom Nagym
na zdklade plnej moci zo diia 07.07.2020  ......cuerreen Lff .

2. Miloslav Czurilla, nar. 20.12.1946

3. Dipl Ing. BlaZena Czurillovd, nar. 22.08.1968

4. Karina Franziska Caldwell, nar. 30.05.1984
ako spolo&ny zéstupca spolumajitelov
spolo¢ného obchodného podielu
Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera
a Kariny Franzisky Caldwell
zast. Mgr. Ing. Viclavom Staiikovskym, LL.M. Je
na zéklade plnej moci zo diia 20.03.2020 ...~ g ......................




Za spolo¢nost kona prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolo&nost’ tym

spdsobom, Ze k obchodnému menu spolo¢nosti pripoji dodatok oznadujici prokuru a svoj
podpis. ‘ '

Za uznesenie hlasovali vSetci spoloénici.




Bod 3: :

Predseda navrhol menovanie za prokuristu spolo¢nosti Dipl. Ing. BlaZzenu Czurillovi, nar.

22.08.1968, r.¢. 685822/0171, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Cesk4 republika s tym,

Ze za spoloCnost’ kond prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolotnost tym

sposobom, Ze k obchodnému menu spolognosti pripoji dodatok oznatujuci prokuru a SVOj
podpis.

K predloZzenému névrhu spolo&nici pripomienky nemali.
K bodu 3/ programu bolo prijaté uznesenie tohto znenia:

Valné zhromaZdenie u d e P uj e prokiru aza prokuristu spolotnosti CRT
ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravskd Lesna & 1080, ICO: 31 634 303
menuje Dipl Ing. BlaZenu Czurillovii, nar. 22.08.1968, r.&. 685822/0171, bytom Na
Veselou 965, 266 01 Beroun, Cesk4 republika, a to diiom zépisu do obchodného registra.

Za spolo€nost’ kond prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolotnost’ tym
spdsobom, Ze k obchodnému menu spolognosti pripoji dodatok oznadujici prokiru a svoj
podpis.

Za uznesenie hlasovali vietci spolo¢nici.

Bod 4: - .
Predseda navrhol menovanie za prokuristu spolognosti- Ing. Martina Sipofa, nar.
17.09.1977, r.€. 770917/7773, bytom Slnetna 164/16, 029 01 Namestovo stym, Ze za
spolo¢nost’ kona prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolognost’ tym spdsobom, Ze
k obchodnému menu spoloénosti pripoji dodatok oznagujtici prokiiru a svoj podpis.

K predloZenému navrhu spolo&nici pripomienky nemali.

K bodu 4/ programu bolo prijaté uznesenie tohto znenia:

Valné zhromazdenie udel uje prokiru aza prokuristu si)oloénosti CRT
ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravskd Lesna & 1080, ICO: 31 634 303

menuje Ing. Martina Sipofa, nar. 17.09.1977, r.&. 770917/7773, bytom Slne¢nd 164/16,
02901 Néamestovo, a to dilom zépisu do obchodného registra. :




CRT ELECTRONIC s.r.0. so sidlom 029 57 Oravsk4 Lesni ¢&. 1080,
; ICO: 31 634 303

ZAPISNICA

z rokovania valného zhromaZdenia
spolo¢nosti CRT ELECTRONIC s.r.o.,
ktoré sa konalo diia 07.07.2020 o 14.00 hod. v Oravskej Lesnej ¢. 1080

Pritomni:

1) spolo¢nost TERAMI, s.r.o. so sidlom Kubova 1780/7, Reékovice, 621 00 Brno,

eskd republika, ICO: 25 581 864, zapisana v Obchodnim rejstiiku vedeném

Krajskym soudem v B¢, oddil C, vioka 35540, zastiipend Ldszlom Nagym na
zéklade plnej moci zo dita 07.07.2020. .

2) Miloslav Czurilla, nar. 20.12.1946, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Ceska
republika :

3) bipl. Ing. BlaZena Czurillov4, nar. 22.08.1968, bytom Na Veselou 965, 266 01
Beroun, Cesk4 republika

4) Karina Franziska Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1, Upper
- Coomera, QLD 4209, Australia, ako spolo&ny zastupca spolumajitelov spoloéného
obchodného podielu Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera, nar. 07.11.1986, bytom
Kapellenweg 2, 92355 Velburg, Spolkové republika Nemecko a Kariny Franzisky
Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1, Upper Coomera, QLD 4209,
Austrélia, zastipend Mgr. Ing. Viclavom Staikovskym, LL.M. na zaklade plnej
moci zo dita 20.03.2020.

Program rokovania:

1) Organizatné otazky vratane volby predsedu a zapisovatel'a valného zhromaZdenia

2) Oboznimenie sa s Eurdpskym osveddenim o dedidstve vydanym diia 09.12.2019
v dedigskej veci po poruditelovi Josefovi Rammelmeierovi '

3) Udelenie prokiry amenovanie Dipl. Ing. BlaZeny Cuzurillovej za prokuristu
spoloénosti '

4) Udelenie prokiiry a menovanie Ing. Martina Siposa za prokuristu spolo&nosti

5) Schvaélenie riadnej individualnej Giétovnej zavierky za rok 2019

6) Schvalenie ndvrhu zigtovania vysledku hospodérenia za rok 2019

7) Schvélenie vyroénej spravy za rok 2019

8) Schvélenie auditora uttovnej jednotky na rok 2021




